
Гелькоуты специального назначения Enguard™ для 
производства сантехники 
Внешний вид и удобство  ванной комнаты и кухни 
определяются, в первую очередь, той 
сантехникой, которую Вы используете. Основные 
требования, предъявляемые к ней – эстетичный 
внешний вид, прочность, долговечность и 
устойчивость к различного рода повреждениям.  
 
На смену привычным нам чугуну и нержавеющей 
стали приходят новые современные материалы, 
благодаря которым появляются новые формы 
ванн и раковин, расширяется диапазон цветовых 
решений. Все эти несомненные плюсы 
обеспечивают композиты и, в частности, гелькоут, 
ведь именно он отвечает за то, как будет 
выглядеть ваша сантехника.   
 
Группа компаний «Композит» рада предложить 
Вашему вниманию уникальные продукты, 
предназначенные именно для сантехники – 
специальные гелькоуты Enguard™ GС и Enguard™ 
MS.  
 



Гелькоут Enguard™ MS изготавливается из 
специальной смеси изофталевой смолы и 
неопентилгликоля, характеризуется низкой эмиссией 
стирола и более экологичными условиями работы. 
 
Гелькоут Enguard™ MS напыляется на матовую 
матрицу с получением матовой поверхности готового 
сантехнического изделия. Разработан специально для 
литьевого мрамора.  
 
Основные свойства матового гелькоута Enguard™ MS:   
 
 
 
 
 
 

Матовый гелькоут специального назначения Enguard™  MS для 
производства сантехники 

Свойство Значение Метод 

Вязкость по Брукфильду 
(10 об/мин) 17 000 мПас L002 

Время гелеобразования 12 мин L 005 



Поверхность сантехнического изделия, созданная на 
основе гелькоута Enguard™ GС, характеризуется 
высокой прочностью и отличной стойкостью к 
царапинам.   
 
Гелькоут Enguard™ GС используется для 
изготовления премиум сантехники и литьевого 
мрамора, а также в схожих отраслях, где существуют 
особые требованиям к качеству поверхности 
готового изделия. 
 
Основные свойства  гелькоута Enguard™ GС:   
 
 
 
 
 
 

Гелькоут специального назначения Enguard™  GС для 
производства сантехники 

Свойство Значение Метод 

Вязкость по Брукфильду 
(10 об/мин) 8 000 мПас L002 

Время гелеобразования 6 мин L 005 
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